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Die
k. k ausschl. priv. Orgel- und Harmonium-Fabrik
der

Gebriider Rieger in Jédgerndorf.

Diese Fabrik wurde im Jahre 1873 in Jagerndorf gegriindet und war die erste Anlage,
den Verhaltnissen entsprechend, in den bescheidensten Dimensionen gehalten.

Die im selben Jahre stattgefundene Weltausstellung in Wien bot uns Gelegenheit,
unser erstes Werk dem offentlichen Urtheile vorzufiihren. Die bedeutenden Vorziige dieser
Orgel gegeniiber den Leistungen der einheimischen Orgelbauer hatten zahlreiche Auftrage
zur Folge, die eine fortschreitende Vergrosserung der Fabriksriume bedingten.

Durch den ausgezeichneten Erfolg, welchen wir auf der Weltausstellung in Paris 1878
erzielten, nahm unser Etablissement einen so raschen Aufschwung, dass wir zur Bewaltigung
der vielen Auftrige an die Erbauung einer neuen Fabrik schreiten mussten. Um den weit-
gehendsten Anforderungen, die man an eine Orgelfabrik ersten Ranges stellt, gerecht zu
werden, sind die Fabriksgebiude auf einem kiuflich erworbenen Grundcomplexe von iiber
15.000 Quadratmeter Fliche erbaut worden,

Im Jahre 1884 wurde wieder eine sehr umfangreiche Erweiterung der Fabrik noth-
wendig und die Einrichtung derselben mit Dampfbetrieb gleichzeitig durchgefiihrt. Gegen-
wartig enthilt die Fabrik einen ausgedehnten Arbeitssaal, der Raum fiir 80 bis 100 Arbeiter
bietet und in welchem auch die Hilfsmaschinen vertheilt sind; einen hohen, gerdumigen Orgel-
saal zur Aufstellung mehrerer und der griossten Werke; ferner einen eigenen Raum zum
Leimen der Holztheile, der auch die Dampfleimapparate enthdlt und durch Dampfheizanlage
auf eine sehr hohe Temperatur gebracht wird. Fiir die Monteure, Stimmer, Metallgiesser und
Harmoniumarbeiter bestehen abgesonderte Localititen, ebenso auch weitlaufige Magazine. In
einem Heisstrockenraume werden permanent bedeutende Quantititen Holz der intensivsten
Hitze ausgesetzt, so dass nur absolut trockenes Materiale in Verwendung kommt; zu diesem
Zwecke dienen auch mehrere Trockengallerien mit grossen Holzvorrathen.

Die Maschinenanlage, welche Hobel-, Kehl- und Fraismaschinen, Holzschnitz-, Bohr-
und Metallhobelmaschinen, sowie Kreis- und Bandsdgen, Drehbidnke fiir Holz und Eisen,
Schleifereien, Scheeren, Stanzen, Pressen, Ventilatoren und Dynamomaschine etec. umfasst,
betreibt eine Dampfmaschine von 30 Pferdekriften.

Die Beheizung sammtlicher Fabriksraume erfolgt durch eine weitverzweigte Dampf-
heizung, welche iiberall eine gleichmissige Wirme ausstromt.

Die elektrische Beleuchtung, bestehend aus 8 Bogenlampen und einer entsprechenden
Anzahl Gliihlichtern, verbreitet Tageshelle iiber allen Arbeitsriumen, so dass die genauesten

_Arbeiteu sicher und gut auch bei Beleuchtung ausgefiihrt werden kénnen.

Fiir die Arbeiter der Fabrik besteht ein eigenes Arbeiterhaus in der Nahe der Fabrik,
welches einem Theile der Arbeiter mit ihren Familien Wohnung bietet, sowie eine eigene
Fabriks-Krankencasse zur Unterstiitzung der Arbeiter im Erkrankungsfalle,

Unsere Fabrik ist schon derzeit nicht nur vermoge ihrer Ausdehnung, maschinellen
Einrichtung und zeitgemidssen Anlage, sondern auch vermoge der Arbeiterzahl die grosste
Orgelfabrik Europas.
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Erfindungen und Verbesserungen

der
Firma Gebriider RIEGER in Jigerndorf.

K. k. osterr.-ungar. Patente Nr. 26.694,
Nr. 14.054,

Nr. 44.281,

Nr. 1.638,
. Nr. 48.410,

: Nr. 37.012,
Deutsches Reichs-Patent Nr. 22.367,

Frankreich Patent Nr. 159.070.

a) Die Compositions-Metallpfeifen.

Unsere Compositions - Metallpfeifen werden aus unserer eigenen Metall- Composition
gegossen. Diese Metall-Legirung besteht aus circa neun Theilen englischem Zinn und einem
Theile diverser anderer Metalle, die im Vereine mit der schwingenden Luftsiule jenen
schénen Klang hervorbringen, der unseren Pfeifen eigen ist.

Durch langjihrige Studien und Versuche auf dem Gebiete der Metallurgie und Acustik
ist es uns gelungen, jene Metallverbindung herzustellen, welche alle Vorziige in sich vereinigt,
, die nicht nur den schonen sonoren Ton zu geben vermégen, sondern auch den Pfeifen eine
' Festigkeit und Dauerhaftigkeit verleihen, welche mit Orgelpfeifen, nach den alten Methoden
aus Zinn und Blei hergestellt, in keinen Vergleich gezogen werden konnen.

b) Das Universal-Orgelgeblise.

Ein vollstandig gleichméssiger Luftstrom, in geniigender Menge und Stirke vorhanden,
bildet die Hauptbedingung zur kriftigen und kiinstlerischen Intonation der Orgel. Kein anderes
Geblase liefert so vollstindig gleichmissigen, so kriftigen und so vielen Wind, als unser
Universal-Orgelgeblase, und bildet dasselbe in Folge seiner vielen Vorzige die Grundlage

I unseres in allen Nuancen kunstvoll entwickelten Orgeltones.

¢) Der Stimmschieber

bietet uns das zuverldssigste Mittel, unserer kunstvollen Intonation eine reine und dauerhafte
Stimmung zu verleihen. Nicht nur eine bessere, pricisere, kriftigere Intonation und festere
Stimmung wird durch unseren Stimmschieber erzielt, derselbe bietet auch die Méglichkeit, die
Pfeifen nach Belieben hoher oder tiefer stimmen zu konnen, ohne dass der Ton derselben an

Schonheit verliert.
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d) Klangstabe.

Durch diese Klangstibe, welche bei einigen Orgelstimmen angewendet werden, wird
der Ton runder und voller und spricht priciser an. Diese Erfindung erweckte auch das leb-
hafteste Interesse der Jury in Paris 1878 (siche Seite 43).

e) Verstellbare Streichbarte.

Diese werden aus Messing nach unserem eigenen Systeme hergestellt, bei jenen Registern,
welche einen streichenden Toncharakter erhalten, an den Unterlabien angebracht und sind
durch Stellschriubchen genau zu reguliren. Mittelst derselben wird ein feiner, gleichmassig
streichender Ton erzielt.

f) Der Pneumometer

ein verbesserter Windzeiger fiir den Calcanten.

g) Die Schwebestange

balancirend auf 2 Stahlspitzen, dient zum leichteren, geraduschlosen Betriebe des Arbeitsgeblases.

h) Die Rohrwerk-Koppel,

ein Collectivpedale eigener Erfindung, um die Collectivtritte bei griosseren Werken zu ver-
mindern. Durch die Anwendung der Rohrwerk-Koppel werden sammtliche Zungenregister der
Orgel an die Collectivpedale und Crescendo angekoppelt und miissen beim Gebrauche der-
selben mitklingen.

Wird die Rohrwerk-Koppel abgestellt, so treten alle Zungenstimmen bei simmtlichen
Collectivpedalen und dem Crescendo ausser Wirksamkeit.

Metallpfeifen anstatt Holzpfeifen.

Es ist eine bekannte Thatsache, dass Holzpfeifen sich leichter verstimmen und weniger
haltbar sind als gute Metallpfeifen, und erstere auch nicht entfernt den schénen sonoren Ton
geben als letztere. Bei dem Umstande, dass wir, wie schon vorne erwihnt, den Schwerpunkt
unseres Strebens auf kiinstlerische Intonation gelegt haben, welcher eine dauerhafte reine
Stimmung zu Grunde liegen muss, sahen wir uns veranlasst, die Holzpfeifen maoglichst zu
vermeiden und wenden wir solche nur bei jenen Orgelstimmen an, welche sich durch Metall-
pfeifen nicht ersetzen lassen. Es werden nur noch Subbass 16 und von einigen Flotenstimmen
die tiefen Octaven aus Holz verfertigt. Dadurch, dass alle Register fast durchgehends von
Metall sind, gewinnt nicht nur das ganze Werk an materiellem Werth, sondern es kann, was






































































































































































